	
	ТАБЛИЦА НЕИСПРАВНОСТЕЙ
	Ломается полотно
	Неровное пиление
	Поломка зуба
	Грубая
поверхность среза
	Быстрый износ зубьев
	Вибрации
	Скольжение полотна

	СТАНОК
	Направляющие и кронштейны направляющих

Необходимо регулярно проверять и регулировать направляющие. По мере износа направляющие следует менять. Кронштейны направляющих нужно располагать максимально близко к заготовке.
	Направляющие изношены или кронштейны разведены слишком широко
	Направляющие изношены или плохо отрегулированы. Кронштейн не закреплен.
	
	
	
	Направляющие далеко разведены или плохо отрегулированы.
	

	
	Шкивы

Шкивы должны содержаться в хорошем состоянии с тщательной выверкой.
	Шкивы изношены. Чем меньше шкив, тем тоньше полотно.
	
	
	
	
	
	Ведущий шкив изношен.

	
	Щетка для удаления стружки

Щетка должна эффективно удалять стружку. Появление стружки на входе в заготовку говорит об износе щетки или ее неправильной установке. Необходимо своевременно менять щетки.
	
	
	Щетка не работает, забиты межзубные впадины пилы.
	
	Щетка не работает или изношена.
	
	

	
	Натяжение полотна

Для ровного пиления необходимо обеспечивать правильное натяжение полотна. Рекомендуется использовать измеритель натяжения.
	Натяжение полотна слишком велико.
	
	
	
	
	Натяжение полотна слишком мало.
	Натяжение полотна слишком мало.

	
	Охлаждающая жидкость (СОЖ)

СОЖ необходима для смазки и охлаждения полотна. Необходимо регулярно проверять концентрацию СОЖ рефрактометром. СОЖ должна подаваться небольшим давлением свободным поливом.
	
	
	
	
	Недостаточно
СОЖ,
неправильная
концентрация.
	
	

	РЕЖИМЫ
	Скорость
Скорость должна быть подобрана в соответствии с рекомендациями. Следует проверять скорость с помощью тахометра.
	
	Скорость полотна слишком мала.
	
	Скорость полотна слишком мала.
	Скорость полотна слишком велика.
	Естественная вибрация - скорость полотна выше или ниже.
	

	
	Подача
Для оптимальной  работы режущих зубьев подача должна быть подобрана по рекомендациям.
	Подача
слишком велика.
	Подача
слишком велика.
	Подача
слишком велика.
	Подача слишком велика.
	Подача слишком велика или мала.
	Подача слишком велика или мала.
	Подача слишком велика.

	ПОЛОТНО
	Шаг зубьев пилы
Выбор шага пилы важен равносильно выбору скорости резания и подачи.
	
	Шаг зубьев слишком мал.
	Шаг зубьев слишком мал, забиты впадины.
	Шаг зубьев слишком велик.
	Шаг зубьев слишком мал.
	
	

	
	Форма зуба
Для определенных условий пиления следует подбирать свою форму зуба.
	
	
	Форма зуба не достаточно прочная.
	
	Неправильный выбор формы зуба.
	Полотно с постоянным шагом.
	

	
	Обкатка
Для увеличения срока службы полотна необходимо сделать приработку. Не следует дорезать старый пропил новым инструментом.
	
	
	
	Пила не обкатана.
	Пила не обкатана.
	Пила не обкатана.
	

	
	Стойкость
Все полотна изнашиваются, следует следить за степенью износа.
	
	Полотно изношено.
	
	Полотно изношено.
	
	
	Полотно изношено.

	ЗАГОТОВКА
	Поверхность заготовки
Низкое качество поверхностного слоя  (корка) приводит к быстрому износу полотна. Следует снизить скорость резания.
	
	
	
	
	Дефекты поверхности: корка, ржавчина, твердые частицы.
	
	

	
	Закрепление заготовки
Заготовки должны быть надежно закреплены. Это особенно важно при разрезании пакетов заготовок. Использование изогнутых или поврежденных заготовок не допускается.
	Смещение заготовки при пилении.
	
	Смещение заготовки при пилении.
	
	
	Заготовка плохо закреплена.
	


